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(57) Abstract: The invention relates to a method for ultrasonically welding electrical conductors. According to said method, the 
conductors (32) are introduced into a compression space (30) that is delimited by at least two confining elements and are welded 
together after closing the compression space, ultrasound being applied via a sonotrode (16) and the conductors which are to be 
welded being impinged upon by pressure via a counterelectrode (18). In order to be able to verify the quality of the welding point by 
using simple measures, the pressure in the compression space (30) is relieved following welding (32) of the conductors, whereupon 
an ultrasonic pulse is applied to the welded conductors while the same are impinged upon by pressure, and a modification in the 
distance between the sonotrode (16) and the counterelectrode (18) is measured thereafter. 
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(57) Zusammenfassung: Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zum VerschweiBen von elektrischen Leitern mittels Ultra- 
schall, wobei die Leiter (32) in einen von zumindest zwei Begrenzungselementen begrenzten Verdichhingsraum (30) eingebracht und 
nach SchlieBen des Verdichtungsraums verschweiBt werden, wobei iiber eine Sonotrode (16) Ultraschall appliziert und vorzugsweise 
iiber eine Gegenelektrode (18) die zu verschweiBenden Leiter druckbeaufschlagt werden. Um mit einfachen MaBnahmen die GUte 
der SchweiBstelle uberpriifen zu konnen, wird vorgeschlagen, dass nach dem VerschweiBen (32) der Leiter der Verdichtungsraum 
(30) druckentlastet wird und sodann ein Ultraschallimpuls auf die verschweiBten Leiter bei gleichzeitiger Druckbeaufschlagung auf 
diese appliziert und anschlieBend Abstandsveranderung von Sonotrode (16) und Gegenelektrode (18) gemessen wird. 


